ZE

TRUMA 2000
urzadzenie do montazu elementow

bokow trumny Technika potqgczen
Zbijaj koszty
Automatyzuj!

Urzadzenie TRUMA 2000 przeznaczone jest do produkcji bokéw trumien.
Realizuje automatyczne naktadanie kleju biatego oraz zbijanie zszywkami
listew drewnianych z deska boku trumny (zobacz fot. detalu].

Parametry produkowanych elementow:

- dlugosc elementu / deski: 600 mm - 2100 mm
- grubosc desek: 15 mm - 20 mm

- szerokosc desek: 280 mm I
- typ zszywek: BIZON 14 . @ BY
- dlugosc zszywek: 25, 28, 30 mm 2529%

llos¢ pracownikéw obstugi: 2 osoby

- operator uzupetiajgcy deski i listwy oraz zszywki, start programu

- operator odbierajgcy gotowe detale (jesli nie przewidziano tasmociggu)
Przewidywany czas montazu jednego elementu: S sekund
Czestotliwos¢ zatadunku zszywek: co 30 minut

Dysza pneumatyczna do nanoszenia
kleju montazowego, zasilana ze zbiornika
cisnieniowego

Widok urzqdzenia od strony mostu do zbijania zszywkami,
zastosowano 11 zszywaczy BeA 14/32-613L sterowanych automatycznie,
podczas zbijania elementow kroétkich bokéw czes¢ zszywaczy nalezy wytqczyc.



TRUMA 2000
Most ze zszywaczami

urzadzenie do montazu elementow . .
boku t na zszywke typ 14 Magazynek pionowy listew
OKU trumny (okoto 30 szt.)

i /
N
t Dysza naktadajaca klej
N

\ na wjeidiajaca listwe
Odbiér
zbitych bokow

Magazynek pionowy
desek (okoto 10 szt.)

Operator odpowiedzialny jest za uzupemnianie magazynka listew (1) o pojemnosci okoto 30 listew oraz magazynka desek
o pojemnosciokoto 10 sztuk (2). Uzupetnia¢ magazynki mozna podczas pracy urzadzenia.

Zabierak automatycznie przesuwa listwe do strefy zbijania (3), jednoczesnie podczas przejazdu naktadany jest klej za
pomocg automatycznego systemu wyposazonego w pneumatyczng dysze. Klej montazowy podawany jest ze zbiornika
cisnieniowego. Gdy listwa z naniesiong ciggla Sciezka kleju znajdzie sie w strefie zbijania (3) deska jest podana z
magazynka (2). Proces przebiega automatycznie.

Podczas zbijania, potgczenie listwa - deska jest spozycjonowane oraz docisniete za pomocg uktadu pneumatycznego.

Na moscie zszywajgcym umieszczonych jest 11 zszywaczy BeA 14/32-613L przystosowanych do pracy
automatycznej. Narzedzia przymocowane sg na ruchomych zespotach, ktérych pozycje mozna wyregulowac recznie.
Zszywacze tadowane sg po sygnale pustego magazynka i zatrzymaniu pracy. Operator taduje po dwa pakiety zszywek
150 sztuk. Kazdy zszywacz przybija jedng zszywke. Po przybiciu listwy do deski, gotowy produkt transportowany jest do
czesciodbioru (4). Gotowe wyroby magazynowane sg w buforze z ktérego operator je odbiera.

Maszyna jest przystosowana do jednego rodzaju profilu listwy o dlugosciod 600 do 2100 mm.

Operator uzupetnialistwy i deski w magazynkach podczas pracy urzadzenia.
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Technika potaczen - Befestigungstechnik - Fastening systems - Kpene>xHasi TexHUKa.

Konstruktorzy urzadzenia przewidzieli adaptacje systemu do montazu
Bize?.Ga
BizeA Sp.zo.o.

innych podobnych elementow np. w meblarstwie, mocowanie listew
do plyty widrowej stosowane powszechnie jako boki stelazy tézek itp.

Tomice, ul. Europejska 4, 05-532 Baniocha k. Warszawy Dzial Automatyzacji
tel. 22 244 17 00; fax 22 244 52 77

e-mail: info@bizea.com.pl wwuw.bizea.com.pl

Automatyzacja@bizea.com.pl

Zszywki, sztyfty, gwozdzie, narzedzia i urzadzenia pneumatyczne, kleje topliwe, akcesoria pneumatyczne.



